货物需求一览表及技术规格
	1.
	设备名称：航空发动机运输电动牵引车

	2.
	交付地址：海南省海口市江东新区临空经济区海口空港综合保税区1-1号

	3.
	数    量：1台

	
4.
	设备用途

	4.1
	设备用途：
项目定义为发动机牵引车，用于在厂房内和试车台之间牵引GEnx发动机和托架。

	4.2
	设备工作范围

	4.2.1
	设备结构：四轮驱动牵引车

	4.2.2
	运输方式：牵引车通过连杆与托架连接，运输发动机托架及安装在托架上的发动机，牵引车由电池提供动力，在平整的环氧树脂或者聚氨酯地面运输发动机和托架。

	5.
	供应商需满足的条件

	*5.1
	供应商资质：
（1）.供应商应为标的物的原设备制造商或取得原设备制造商正式授权的供应商，即卖方拥有标的物的品牌标志所有权或使用权。
（2）.制造商应获得ISO9001认证或其他同等资质证书。
产品资质：
1. CE产品认证，或；
2. 中国强制性产品认证（3C），或；
3. 民用机场专用设备：行李牵引车（电动式）检测认证:《MH/T 6048 行李/货物牵引车》；型号检测认证需要第三方机构出具。

	*5.2
	制造商经验：
在过去的三年中，制造商必须有生产销售最大牵引重量20吨或20吨以上设备的经验，且销售量不少于20台。

	5.3
	设备技术文件语种：
中文。

	5.4
	概述：
（1）.本文件由海口吉耐斯公司(以下简称“客户”或“最终用户”)发布，描述了GEnx喷气发动机电动牵引车的尺寸、设计、生产和交付要求。要求供应商根据本规范提交包含详细技术说明(技术规范)的报价。
（2）.本规范将在以后的牵引车设备调试中具有法律约束力。通过提交报价，供应商确认满足了本规范中的所有要求，即使这些要求未明确包括在其报价中。
（3）.供应商必须仔细检查本规范的内容，并将其与可获得的其他信息相匹配。如果本规范包含含糊不清、矛盾或空白，供应商必须在提交要约之前以书面形式指出。如果供应商不履行这一义务，客户保留明确要求供应商赔偿损失的主张，只要这些损失是由于违反供应商的义务造成的。


	*5.5
	交付计划：合同签订后60个日历日。

	6.
	技术指标要求

	*6.1
	额定牵引重量：≥20吨

	*6.2
	额定牵引力：≥1500公斤

	6.3
	外形尺寸：长3520mm ×宽1320mm ×高1300mm（近似尺寸）

	6.4
	运行速度：空载最高速度≥12Km/h ，满载最高速度≥10Km/h；无级变速

	*6.5
	转弯半径：≤3000mm

	*6.6
	转向方式：液压或电子助力转向

	6.7
	电机：低压交流异步电机，峰值功率不小于35.2KW

	*6.8
	电池容量：≥44000 Vah，电压不低于60v

	6.9
	空载续航里程：不小于80KM

	*6.10
	电池安全充放电次数：≥3500

	6.11
	充电电压：220V/380V ；50Hz

	6.12
	满充时间：≤4h

	*6.13
	爬坡（空载/满载）：10% / 6%

	7
	主要配置要求

	*7.1
	驱动形式：双桥结构，后桥驱动

	*7.2
	电机类型：低压交流异步电机

	7.3
	车轮：气胀轮，前/后轮配置为2 / 2x

	7.4
	控制方式：驾驶室操控

	*7.5
	电池类型：磷酸铁锂电池，带BMS电池管理系统。

	7.6
	车载仪表：全系配置彩色7寸LED数显过功能组合仪表，显示电压，电流，加速度，速度，运行时间，高低速挡，各类灯光，运行故障开关量代码显示。

	7.7
	充电方式：手动充电（充满自停）

	7.8
	具备控制面板监控电池寿命（低电量警报），车辆故障代码显示等信息

	*7.9
	声光报警 

	7.10
	配备车载灭火器

	*7.11
	座椅：皮质座椅，可调节人体工程学设计，配备安全带

	7.12
	驾驶室类型：全封闭驾驶室

	*7.13
	倒车影像：集成到主屏幕上，不增加额外小屏

	*7.14
	电控类型：交流驱动控制器

	7.15
	车灯：矿用前大灯、转向灯、停车灯、运行报警灯

	7.16
	牵引装置：牵引车前后应设置牵引装置。前部牵引装置应满足车辆故障时被拖曳的要求，后部牵引装置应设置在牵引车的纵轴线上，且安全可靠，操作方便
后部牵引装置要求，参考性近似尺寸：
1） 驾驶员可以不用离开驾驶位置，进行解锁与锁定；
2）双层设计，高度分别为下层中线高度为300-350mm；上层中线高度为400-450mm；每层净高不小于50mm；
3）牵引销直径约为44mm；
4） 牵引装置净深，即牵引销孔中点至固定板不小于76mm；
5）示意图如下
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描述已自动生成]

	8
	零部件品牌

	8.1
	电机品牌：同毅、益威、新大力或同等品质。

	8.2
	减速机品牌：东力、博能或同等品质。

	8.3
	轴承品牌：哈瓦洛，或同等品质。

	8.4
	电芯品牌：宁德时代，益佳通，杭叉电器，国轩

	8.5
	充电机品牌：施能，泰坦或同等品质。

	8.6
	轮胎品牌：朝阳轮胎

	8.7
	电控品牌：柯蒂斯、麦格米特

	9.
	设备规范

	9.1
	设备设计制造应符合ISO国际标准、国际电气标准（IEC）及制造国国家标准和中国的有关安全标准。

	9.2
	设备所有零、部件和各种仪表的计量单位应全部采用国际单位（SI）标准。

	10.
	设备附件及零备件

	10.1
	充电设备：2套

	10.2
	提供设备标准操作和维护专用工具

	10.3
	提供设备标准配置及随机标准附件、必需的备品备件、易损件和专用耗材。

	11
	软件

	11.1
	技术资料：随设备提供安装调试手册、操作维护手册、设备总图和部件装配图、零部件清单、润滑系统结构图和设备维护保养检查表。


	11.2
	上述随设备提供的资料，提供中文文本，共1式3份，并提供资料的电子版本。

	12.
	硬件

	12.1
	该设备将用于运输飞机发动机及托架，因此其机械完整性、安全特性、可控性、准确性和可重复性必须符合这些要求。设备应安装在工业环境中，并在正常的车间环境条件下运行。供应商选择的考虑因素应包括但不限于负载下的定位和对准精度以及可控性。投标设备的关键电气元件、液压元件和关键部位的重要元件如轴承、电池等均须采用国际/国内知名品牌。在投标文件中列出详细清单及制造厂商。

	12.2
	设备结构设计合理，有足够的静态、动态、热态刚度，采用热稳定性好的铸件结构，并能采用先进技术，保证设备具有良好的动态品质。执行元件精度高、可靠性好、响应速度快。设备使用、操作、维修方便，造型美观，售后服务优良。设备使用和维修过程中不危害人身健康、不污染环境卫生。

	13.  
	验收标准

	13.1
	卖方随设备提供设备全面安全检查、操作/功能检查和所需的负载测试相关证书，合格证明书各1式2份。

	13.2
	根据合同文件及相应的国际标准规定进行设备检测和验收。买方指定的代表将参加验收测试；在验收中卖方须提供设备测试数据和验收报告，包括设备的主要零部件的检查记录。

	14.
	验收程序

	14.1
	初始调试和初步验收测试在供应商厂区进行，必须进行重载测试。并经买方认可。

	14.2
	在卖方工厂调试完毕，设备承载能力，设备安全性、功能性检查、设备精度检验合格后进行预验收,满足后出具相关检验证书和合格报告给买方，买方同意后方可发货。

	14.3
	设备的运输，安装所需的地基、管路、电气线路等由卖方负责。

	14.4
	待设备运输到买方厂房后，卖方负责在15个工作日内到达买方工厂对设备进行安装、调试，检验合格后进行终验收，最终调试和终验测试将使用实际的GENX-1B发动机及托架（买方负责）进行验收。同时进行操作、维护保养培训，终验收合格后双方签字生效。

	15.
	技术服务和维保

	*15.1
	设备安装调试终验收合格后，保修期时间从最终验收合格报告签署之日起开始计算，质保期1年，锂电池电芯质保≥6年，BMS管理系统质保≥3年服务应及时有效。在接到用户故障信息后要求24小时内响应，5个工作日能到达用户现场进行排故。

	15.2
	需由原厂或授权代理提供设备售后维保以及培训支持。

	15.3
	设备整体保修期满前3个月内，设备制造商提供一次设备全面维护保养及精度检测与校正，并达到出厂要求。

	*15.4
	设备保修期满后需提供终身维修服务及零配件的供应。
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